OBJETIVOS E ÍNDICE 
CURSO: OPERARIOS DE MAQUINAS DE MECANIZADO POR DEFORMACIÓN Y CORTE DEL METAL. METAL NO OBRA
HORAS LECTIVAS: 8 H
TIPO DE FORMACION: PRESENCIAL
DESTINATARIOS: 
[bookmark: _Hlk523408378][bookmark: _Hlk523407883]Dirigido a los trabajadores del sector Metal no obra – que realizan TRABAJOS CON MÄQUINAS DE MECANIZADO POR DEFORMACIÓN Y CORTE DEL METAL. 
OBJETIVO GENERAL 
Capacitar a los alumnos para que obtengan conocimientos suficientes en Prevención de Riesgos Laborales para que puedan desarrollar sin riesgos los trabajos relacionados con su actividad la maquinaria o utensilios afines.

OBJETIVOS ESPECÍFICOS
[bookmark: _Hlk523408318][bookmark: _GoBack]Tener conocimientos sobre el proceso de fabricación: Conformado de los Metales,… Conocer los métodos, equipos y procedimientos habituales para llevar a cabo la conformación por deformación y/o corte del metal (Deformación en Caliente, en frio, corte y punzonado..)..
Conocer los riesgos específicos y su prevención en relación entre otros a:		
Caídas al mismo nivel. Golpes contra objetos o elementos de la máquina-herramienta. Riesgos por proyección de partículas u objetos. Atrapamientos por y entre objetos. Riesgos por contactos eléctricos y de incendio. Riesgos por manipulación de cargas. Ruidos. Cortes con objetos afilados. Aplastamiento entre los útiles.
Conocer la relación trabajo-salud, conocer las Técnicas Preventivas específicas 
Medios de protección colectiva, Elementos de seguridad. Sistemas de ventilación.	
Equipos de protección individual (EPI´s). 
Señalización de seguridad 	

“TEMARIO / ÍNDICE”

PARTE ESPECÍFICA

A.    Definición de los trabajos - conocimiento del entorno y de las formas de ejecución
1. [bookmark: _Hlk523479137]Proceso de fabricación..
1.1. Conformado de los Metales
1.2. Mecanizado
		
2. Conformación por deformación y/o corte del metal
2.1. Deformación en Caliente
2.2. Deformación en Frío
2.3. Corte y punzonado
B.    Riesgos específicos y su prevención. Medios auxiliares, equipos..	..		
1. Identificación y evaluación de riesgos		
[bookmark: _Hlk523479252]2. Maquinaria, equipos, medios auxiliares, herramientas.. Riesgos y su prevención	 
3. Sistemas de seguridad máquinas. Resguardos		
4. LOTO: Dispositivos de bloqueo, etiquetado y consignación 		
5. Carga física - ergonomía. Riesgos y su prevención		
6. Productos químicos. Riesgos y su prevención		
7. Contacto eléctrico. Trabajo con baterías. Riesgos y su prevención.	

C.    Técnicas preventivas específicas
1. Medios de protección colectiva. Elementos de seguridad. Sistemas de ventilación.	
2. Equipos de protección individual (EPI’s).		
	3. Señalización de seguridad. 

D.    Test Final	

